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Аннотация: Проведен теоретический анализ перспективного метода ультразвуковой 
обработки для повышения эффективности флотации твердых полезных ископаемых. 
Рассмотрены теоретические основы сонохимии (звукохимии), а также проанализирова-
ны эффекты, возникающие при ультразвуковой обработке различных сред в процессе 
флотационного обогащения полезных ископаемых, включая переходную и стабильную 
кавитации, эффект силы акустического излучения. Объяснены факторы влияния сонохи-
мического воздействия на эффективность флотации, которые в первую очередь связаны с 
ультразвуковой кавитацией, а также с силой акустического излучения. Выделены два ос-
новных направления, которые изучаются различными мировыми научными сообщества-
ми в последние два десятилетия: ультразвуковая обработка пульпы или флотационных 
реагентов до процесса флотации, при этом рассматриваются процессы эмульгирования 
или диспергирования реагентов, удаление оксидных пленок с поверхности минераль-
ной частицы, обесшламливание под действием ультразвукового поля; второе направле-
ние — ультразвуковая обработка в процессе флотации, влияющая на размер пузырьков 
воздуха, разделение пустой породы от ценного материала, пенообразование и т.д. Наи-
более перспективными с точки зрения использования ультразвука на флотационных обо-
гатительных фабриках являются ультразвуковая обработка рудной суспензии, которая 
способствует удалению глинисто-солевых шламов и оксидных пленок с поверхности 
минералов, а также предварительная сонохимическая обработка флотационных реаген-
тов, которая изменяет многие физико-химические характеристики реагентов, тем самым 
улучшая эффективность флотации.
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Abstract: A promising method of ultrasonic treatment is theoretically analyzed with regard to 
the improvement of solid mineral flotation efficiency. The theoretical framework of sonochem-
istry (acoustochemistry), and the effects induced in ultrasonic treatment of different media
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Введение
В последние годы наметилась устой-

чивая тенденция увеличения объемов 
потребления угля, удобрений, различ-
ных руд и строительных материалов, что 
требует увеличения комплексности ис-
пользования полезных ископаемых при 
их переработке и обогащении [1]. В на-
стоящее время флотация занимает ли-
дирующее положение среди технологий 
обогащения твердых полезных ископае-
мых. Флотационная технология являет-
ся эффективным средством разделения 
гетерогенных смесей, основанного на 
различии способностей минералов удер-
живаться на межфазовой поверхности. 

Основные преимущества использо- 
вания технологии флотации в том, что 
процесс обогащения ведется при неболь-
ших энергетических затратах и низкой 
температуре, применяется простая аппа- 
ратурная схема [2]. 

Кроме того, возрастающее значение 
флотационных методов обогащения  
обусловлено вовлечением в переработку 
бедных, содержащих большое количест- 

во шламистых соединений и труднообо- 
гатимых руд и углей [3].

Однако не всегда результаты флотации 
соответствуют промышленным требова- 
ниям из-за таких факторов, как мелкая 
крупность минералов, потери ценного 
продукта с отвалами, низкая раствори-
мость в водных растворах и большой 
расход дорогостоящих флотационных 
реагентов, малоустойчивая или, наобо-
рот, слишком устойчивая пена флота-
ционного концентрата, зашламливание 
частиц руды, поверхностное окисление 
минералов и углей и др. [4].

Перспективным направлением улуч- 
шения эффективности флотации и сни-
жения влияния перечисленных факторов 
является применение ультразвуковых 
(сонохимических) технологий, которые 
широко используются в различных от-
раслях промышленности [5, 6]. Кроме 
того, ультразвуковая обработка является 
малоэнергоемким и безопасным процес- 
сом [7]. Применение ультразвука при 
флотационном обогащении полезных 
ископаемых изучается мировым науч- 

during mineral flotation are analyzed, including transient and steady-state cavitation, and the 
effect of acoustic emission force. The factors of the sonochemistry influence on flotation ef-
ficiency are explained, and these factors are primarily connected with ultrasonic cavitation and 
with acoustic emission force. The article identifies two main research areas addressed by the 
world scientific communities in the last two decades: ultrasound treatment of pulp or flotation 
agents before flotation, including the processes of emulsification or dispersion of the agents, 
removal of oxide films from particle surface, snf desliming in the supersonic field; ultrasound 
treatment during flotation, which exerts an influence on the size of air bubbles, separation of 
barren rock from high-value material, frothing, etc. Regarding application of ultrasound at 
flotation factories, the most promising approach is the ultrasound treatment of ore pulp, which 
promotes removal of clay–salt slimes and oxide films from the surface of mineral particles, and 
the preliminary sonochemical treatment of floatation agents, which changes many physico-
chemical characteristics of the agents and improves flotation efficiency thereby. 
Key words: flotation, ultrasound treatment, flotation agents, cavitation, flotation efficiency, 
acoustic emission, dispersion, desliming, pulp.
For citation: Burov V. E. Capabilities of sonochemistry in flotation of ore minerals. MIAB. 
Mining Inf. Anal. Bull. 2024;(1):36-51. [In Russ]. DOI: 10.25018/0236_1493_2024_1_0_36.
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ным сообществом в течение последних 
нескольких десятилетий [5, 8—10]. Од- 
нако до сих пор нет точного понимания 
теоретических основ влияния ультра-
звука на эффективность флотации, про-
цесс ультразвуковой обработки мало 
изучен.

Цель статьи — анализ теоретиче-
ских основ сонохимии, которые объяс-
няют причины влияния ультразвуковой 
обработки на эффективность флотации, 
а также обзор применения ультразвуко-
вых технологий при флотации различных 
типов твердых полезных ископаемых.

Во разделе «Основы сонохимии» да- 
ны краткие теоретические сведения о 
сонохимии: химических и физико-хи- 
мических эффектах, которые возникают 
при взаимодействии мощных акустиче-
ских волн с веществом, сонолизе (обра-
зование, рост и схлопывание парогазо-
вых пузырьков в жидкости), кавитации 
и силе акустического излучения, а так-
же динамике парогазового пузырька в 
ультразвуковом поле.

Раздел «Влияние сонохимии на фло-
тацию» описывает причины влияния 
ультразвука на флотацию. Здесь подроб- 
но объясняются основные эффекты ульт- 
развука, которые изменяют эффектив-
ность флотации: переходная кавитация, 
при которой происходит схлопывание 
кавитационных пузырьков, а также ста-
бильная кавитация и сила акустического 
излучения. Переходная кавитация объ-
ясняет такие эффекты, как диспергирова- 
ние флотационных реагентов, обесшлам- 
ливание, удаление оксидных пленок с 
поверхности минералов. При стабильной 
кавитации и силе акустического излуче- 
ния проявляется эффект агрегирования 
вещества и парогазовых пузырьков.

Раздел «Использование ультразвуко- 
вой обработки при флотации минераль-
ных руд» посвящен применению ульт- 
развуковой обработки при флотации 
полезных твердых ископаемых. Раздел 

включает два основных направления: 
ультразвуковая обработка пульпы или 
флотационных реагентов до флотации, 
при этом рассматриваются процессы 
эмульгирования или диспергирования 
реагентов, удаление оксидных пленок 
с поверхности минеральной частицы, 
обесшламливание под действием ульт- 
развукового поля; и ультразвуковая об-
работка в процессе флотации.

Основы сонохимии
Сонохимия, или звукохимия, изучает 

взаимодействия мощных акустических 
волн с веществом, при которых возни-
кают химические и физико-химические 
эффекты. Для возникновения данных 
эффектов в среде (обычно — в жидко-
сти) необходимо действие акустических 
волн достаточной мощности — т.н. со-
нолиз, при котором происходит образо-
вание и рост парогазовых пузырьков в 
жидкости, которые колеблются, пульси-
руют, быстро сжимаются и схлопыва-
ются. Образование и изменения такого 
рода пузырьков называется кавитацией 
(нарушение сплошности жидкости). Кро- 
ме кавитации в процессе ультразвуковой 
обработки также возникает сила акусти- 
ческого излучения. При этом если кави-
тация связана с поведением динамики 
парогазовых пузырьков, то сила акусти-
ческого излучения относится к движе-
нию частиц или пузырьков в звуковом 
поле [11].

Одновременно с кавитацией и силой 
акустического излучения в звуковом по- 
ле могут возникать различные физико-
химические эффекты: сонолюминесцен- 
ция (свечение жидкости), диспергирова- 
ние твердых тел, эрозия их поверхности, 
эмульгирование (образование эмульсий 
несмешивающихся жидкостей). Перечис- 
ленные физико-химические эффекты, 
возникающие под действием ультразву-
ка, оказывают значительное влияние на 
протекание физико-химических реакций 
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в акустическом поле, которые отличают- 
ся большим разнообразием: ускорение 
некоторых химических реакций за счет 
эмульгирования жидких компонентов, 
диспергирования твердых компонентов 
реакции или катализаторов, дегазации 
или, наоборот, образования более мел-
ких пузырьков газа, предотвращения коа- 
гуляции или, напротив, агрегации ча-
стиц вещества, десульфурации, интен-
сификации перемешивания и т.д. [12].

Как известно [13, 14], парогазовые за- 
родыши изначально существуют в жид-
кой среде (например, в воде). Кавитация 
является разновидностью гетерогенной 
кавитации, которая описывает зарожде- 
ние и динамику (поведение) пузырьков 
в жидкой среде. На основе уравнений 
идеального одиночного пузырька Рэлея 
[15] и движения кавитационного пузырь-
ка Плесета [16] Нолтинг и Непайрас [17] 
получили модифицированное уравнение 
с учетом изменения температуры в про-
цессе кавитации:
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где R — радиус пузырька; ρ, σ, μ — 
плотность, поверхностное натяжение и 
вязкость жидкости, соответственно; P — 
давление газа в жидкости; T∞ — неиз-
менная температура жидкости; k — от-
ношение теплоемкостей.

После численного интегрирования 
уравнения (1) можно получить кривую 
с сильной нелинейностью [5]. На рисун-
ке показаны кривые изменения размера 
пузырька под действием ультразвука с 
частотой 20 кГц, построенные по урав-
нению (1). При максимальном давлении 
в 1 бар зародыши радиусом 1 мкм бес-
конечно колеблются в воде, не увеличи- 
ваясь в размерах. Однако при достиже-
нии давления в 2 бара зародыши бы-
стро увеличиваются в размерах, а затем 

Воздействие ультразвука частотой 20 кГц на рост и схлопывание переходного пузырька из зароды-
ша размером 1 мкм: максимальное давление в 1 бар (100 кПа) (а); максимальное давление в 2 бара 
(200 кПа) (б)
Effect of 20 kHz ultrasound on growth and collapse of transient cavitation bubble from 1 μm nuclei: maximum 
pressure at 1 bar (100 kPa) (a); maximum pressure at 2 bar (200 kPa) (b)
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схлопываются в течение одного периода. 
Этот феномен известен как «переходная, 
или инерционная, кавитация». При схло- 
пывании кавитационного пузырька ло- 
кально возникают высокая температура 
(5000 °C) и высокое давление (2000 атм). 
Схлопывание зародышей также являет-
ся причиной кавитационного эффекта.

Однако в уравнениях Рэлея-Плесета-
Нолтинга-Непайраса не учитываются 
взаимодействия пузырьков между собой, 
при этом данные уравнения могут при-
меняться только для одиночного кави- 
тационного пузырька в условиях, когда 
пузырек неподвижен (стоячая волна). В ра- 
боте [18] получены уравнения динами- 
ки пузырька в кавитационном поле с 
учетом взаимодействия пульсирующих 
и совершающих поступательное движе- 
ние пузырьков. При этом анализ полу-
ченной системы уравнений для динамики 
пузырька в кавитационном поле указы-
вает на то, что кавитационное поле — 
это не просто сумма большого числа 
пульсирующих совместно и независи-
мо друг от друга пузырьков, а сложная 
система, между элементами которой су- 
ществуют многочисленные и разнооб- 
разные связи.

Как видно из изложенного выше, при 
повышении давления динамика парога-
зовых зародышей существенно изменя-
ется. С целью обозначения минимально 
необходимого давления, которое требует-
ся для изменения динамики пузырьков, 
используют термин «кавитационный 
порог» [19]. Динамика пузырьков (их 
поведение) в акустическом поле под-
разделяется на три типа: осцилляция 
(колебание), рост и схлопывание [20]. 
Минимальное давление, которое требу- 
ется для перехода от осцилляции к росту 
пузырька, называется «диффузионным 
порогом». Если же давление продолжит 
увеличиваться, то пузырек перейдет от 
роста к схлопыванию. При этом мини-
мальное давление, которое требуется 

для данного процесса, называется «по-
рог Блейка» (или «нижний переходный 
порог кавитации»). Таким образом, по- 
вышение давления является основной 
причиной изменения поведения пузырь-
ков или парогазовых зародышей [21]. 
Однако если размер пузырька больше, 
чем его резонансный радиус, то даль-
нейший рост пузырька будет ограничи-
ваться, в этом случае пузырек будет рас-
ширяться до тех пор, пока не выйдет на 
поверхность воды [22]. С помощью пе-
речисленных порогов кавитации можно 
предсказать поведение пузырьков при 
различных акустических условиях [23].

Ультразвуковое воздействие на пу-
зырьки будет усиливаться, если размер 
пузырька близок к резонансному радиу-
су этого пузырька. Резонансный радиус 
пузырька зависит от частоты звукового 
поля [24]:
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где ωr — резонансная частота пузырька; 
ρ, σ, μ — плотность, поверхностное на-
тяжение и вязкость жидкости, соответ-
ственно; P0 — гидростатическое давле-
ние; R0 — радиус пузырька; k — отно-
шение теплоемкостей.

Сила акустического излучения воз-
никает из-за градиента давления вокруг 
частиц или пузырьков, который стано-
вится особенно заметным в ультразвуко-
вом поле стоячей волны [25]. При этом 
сила акустического излучения, воздей-
ствующая на пузырьки, будет отличать-
ся от силы, направленной на частицы, 
которая зависит только от размера пу-
зырьков.

Влияние сонохимии на флотацию
Кавитация и сила акустического из-

лучения являются основными эффекта-
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ми ультразвука, возникающими в воде, 
которые зависят от различных факторов 
воздействия (см. раздел «Основы соно-
химии»). При этом кавитационные эф-
фекты изменяются при разных частоте 
и давлении и в зависимости от типов 
кавитационных порогов подразделяют-
ся на два вида: переходная и стабильная 
кавитации. Именно различные виды 
кавитации, а также сила акустического 
излучения могут изменять эффектив-
ность флотации.

Например, при использовании низ-
кочастотного ультразвука (20—50 кГц) 
будет проявляться переходный вид ка-
витации: при схлопывании переходных 
кавитационных пузырьков наблюдают-
ся такие эффекты, как удаление частиц 
или оксидных пленок с поверхности 
кристаллов, диспергирование. При этих 
частотах ультразвука на вещество ока-
зывает влияние не само ультразвуковое 
воздействие, а схлопывание кавитаци-
онных пузырьков. В работе [5] показано 
кратковременное воздействие переход- 
ной кавитации на газовый пузырек и кап- 
лю масла, находящиеся в воде. Пузырек 
и капля масла формировались и закре-
плялись на пружинной игле. При схло-
пывании кавитационных пузырьков пу- 
зырек и капля масла разрушаются мощ-
ным струйным потоком. Благодаря пере-
ходной кавитации крошечные пузырьки 
отрываются от большого пузыря, а кап-
ли масла диспергируются.

Кроме того, гидрофобная поверхность 
минерала под воздействием ультразвука 
может подвергаться глубокой очистке 
от гидрофильных частиц вследствие об-
разования переходных кавитационных 
пузырьков. После чего поверхность мине- 
рала становится более гидрофобной, что 
позволяет ей лучше флотироваться [26].

Важно отметить, что после переход- 
ной кавитации локально возрастают тем- 
пература (5000 °C) и давление (2000 атм)  
[27], под действием которых молеку-

лярные связи могут разрываться на две 
свободнорадикальные молекулы со сво-
бодным электроном, например, молеку-
лы воды: ·Н и ·ОН [28]. При этом сво-
бодные радикалы могут соединяться друг 
с другом, что приводит к различным ре- 
акциям, например, к реакциям окисле-
ния [29].

При дальнейшем увеличении часто- 
ты ультразвука (до 1000 кГц) влияние 
переходной кавитации ослабевает, тогда 
как влияние стабильной кавитации и си- 
лы акустического излучения на парога- 
зовые пузырьки возрастает. В отсутст- 
вие переходной кавитации и вызванных 
ею схлопываний пузырьков стабильные 
кавитационные пузырьки начинают об-
разовываться на поверхности частиц, 
при этом сила акустического излучения 
направлена не на частицы, а на парога- 
зовые пузырьки, благодаря чему части- 
цы начинают агрегироваться [30]. Боль- 
шое количество пузырьков образуется 
за счет диффузии и коалесценции. Вслед- 
ствие чего стабильные пузырьки, об-
разуясь на гидрофобной поверхности 
минерала, могут улучшать его флотируе- 
мость [31]. Как правило, размер ста-
бильных кавитационных пузырьков на- 
много меньше, чем у обычных флота-
ционных пузырьков, что полезно для 
повышения эффективности столкнове-
ния с небольшими частицами при фло-
тации [32].

На частоте более 1000 кГц (1 МГц) 
влияние кавитационных эффектов осла- 
бевает, при этом значительным стано-
вится влияние силы акустического из-
лучения на частицы, благодаря чему 
проявляется интересный эффект «аку-
стофорез» (направленное расположение 
частиц под действием ультразвуковых 
стоячих волн) [33]. Акустофорез анало-
гичен электрофорезу капель в электро-
статическом поле. Акустические стоя-
чие волны способствуют агрегации од-
нородно взвешенных частиц благодаря 
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разнице в плотности и величине сжима-
емости между диспергированной части-
цей и жидкостью (водой). Направление 
расположения частиц зависит от знака 
коэффициента акустофореза. Такие аг- 
регированные частицы образуют поло-
сы, которые и способствуют слиянию 
частиц [34].

Использование ультразвуковой 
обработки при флотации 
минеральных руд
Применение ультразвука в процессе 

флотационного обогащения полезных 
ископаемых может оказывать положи-
тельное влияние на извлечение ценных 
продуктов. В работах [35, 36] авторы со- 
общают, что модификация поверхностей 
минеральных частиц за счет ультразву-
ковой кавитации может вызвать значи-
тельные изменения в адсорбции соби-
рателей на минеральных поверхностях, 
что, соответственно, повлияет на эф-
фективность флотации.

Исследования влияния ультразвука 
на эффективность минеральной флота-
ции включают два разных направления: 

• ультразвуковая обработка пульпы 
или флотационных реагентов до фло-
тации, при этом рассматриваются про-
цессы эмульгирования или дисперги-
рования реагентов, удаление оксидных 
пленок с поверхности минеральной ча-
стицы, обесшламливание под действи-
ем ультразвукового поля; 

• ультразвуковая обработка в про-
цессе флотации.

Обесшламливание поверхности 
частиц минералов
В процессе флотации различных ми-

неральных руд глинисто-солевой шлам 
(ГСШ) налипает к поверхности ценно-
го минерала [37], тем самым образуя на 
ней гидрофильную «броню», из-за чего 
ухудшается адгезия между частицами и 
пузырьками или флотационными реа-

гентами [38]. Основываясь на эффектах 
ультразвуковой кавитации, налет ГСШ 
можно удалить с поверхности минерала.

Вахрушев и др. [39] выявили, что 
при ультразвуковой обработке водно-
солевых суспензий степень обесшлам-
ливания сильвинитовых руд повыша-
ется на 20—38% за счет диспергирова-
ния агрегатов нерастворимого остатка, 
имеющих низкую энергию связи между 
частицами, и эффекта кавитации, вызы-
вающего образование и разрыв микро-
пузырьков на границе раздела фаз силь-
вин—частица ГСШ.

Bandini и др. [40] исследовали очист-
ку поверхности кварца от шлама с по- 
мощью ультразвуковой ванны. Эффек- 
тивность очистки определяли с помощью 
спектрофотометра UV-Vis NIR, чтобы 
показать удаление шламовых налетов 
в отсутствие и при наличии ультразву-
ковой обработки. После обработки зву-
ковыми волнами мощностью 150 Вт в 
течение 10 мин доля удаленных шламов 
увеличилась с 20 до 95% при рН 4.

Altun и др. [36] изучали влияние ульт- 
развуковой обработки на флотационные 
характеристики горючих сланцев. Флота- 
цию горючего сланца фракции –150 мкм 
обрабатывали ультразвуком мощностью 
от 50 до 250 Вт. Результаты сканирую-
щей электронной микроскопии (SЕM) 
показали, что после ультразвуковой об-
работки из пор и полостей поверхности 
флотационного концентрата высвобож- 
даются мелкие неорганические частицы. 
Кроме того, анализ дифракции рентге-
новских лучей флотационного концент- 
рата показал, что неорганическая со-
ставляющая значительно уменьшилась. 
В результате зольность двух образцов 
горючих сланцев при ультразвуковой об- 
работке была снижена на 23 и 35%.

Удаление оксидных пленок
Известно [41], что при флотации суль-

фидов и угля образуемая на поверхности 
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флотируемых частиц оксидная пленка 
снижает эффективность флотации. 

Например, на поверхности угля мо-
гут образовываться такие гидрофильные 
кислородсодержащие функциональные 
группы, как карбоксильная, фенольная, 
карбонильная, которые уменьшают ве-
роятность адгезии и увеличивают веро-
ятность отрыва частицы от воздушного 
пузырька из-за снижения гидрофобно- 
сти поверхности угольных частиц [42]. 
Ультразвуковая обработка может исполь-
зоваться в решении данной проблемы.

Misra и др. обнаружили [43], что 
предварительная ультразвуковая обра-
ботка рудной суспензии улучшает фло-
тационное извлечение арсенопирита. 
Флотацию образца арсенопирита разме-
ром 38—120 мкм проводили с использо-
ванием модифицированной трубки Хол- 
лимонда. После длительного воздейст- 
вия ультразвуком знак дзета-потенциала  
изменился с отрицательного на поло-
жительный. При этом оксидная пленка 
с поверхности минерала была удалена, 
так как частицы арсенопирита стали 
флотируемыми.

Cao и др. [44] изучали флотацию окис- 
ленного пирита с использованием ульт- 
развуковой обработки с частотой 28 кГц 
и мощностью до 100 Вт. Образцы пири-
та окисляли в растворе H2O2 в течение 
12 и 20 мин. После ультразвуковой об-
работки в течение 20 с контактный угол 
смачивания пирита увеличился с 30° до 
60°. Кроме того, авторы исследования 
определили, что эффективность воздей-
ствия ультразвука на оксидную пленку 
определяется длительностью и интен-
сивностью ультразвуковой обработки. 
Притом более длительная ультразвуко-
вая обработка может снизить гидрофоб-
ность окисленного пирита.

 При использовании оптимальных 
режимов ультразвуковой обработки сте- 
пень извлечения железа улучшилась с 
61,09 до 81,03%.

Xu и др. [45], используя результаты 
рентгеновской фотоэлектронной спект- 
роскопии (XPS), оценили эффект ультра-
звуковой очистки от оксидной пленки 
на поверхности угля. Образцы угля, окис-
ленные в растворе H2O2 (30%) в течение 
24 ч, были предварительно обработаны 
ультразвуковым излучателем, имеющим 
частоту 40 кГц, в течение 0, 3, 5, 10 и 
20 мин. Отношение C—C/C—H увели-
чилось после ультразвуковой обработ-
ки в течение 10 мин, что указывает на 
то, что поверхность угля была очищена 
(обнажена), при этом оксидные пленки 
были удалены ультразвуковой обработ-
кой. Кроме того, результаты флотации 
показали, что максимальное улучшение 
степени извлечения произошло после 
обработки ультразвуком длительностью 
10 мин.

Во многих работах также указыва-
лось, что ультразвук может как удалять, 
так и создавать оксидную пленку на по- 
верхности минералов [5, 44, 45]. Макси- 
мальная эффективность флотации до-
стигается при оптимальной длительно-
сти ультразвуковой обработки. Однако 
после превышения оптимальной дли-
тельности ультразвуковой обработки по- 
верхность частиц может снова окислять-
ся, что отрицательно сказывается на эф-
фективности флотации.

Образование воздушных 
пузырьков
Известно [46], что на эффективность 

флотации влияет размер воздушных пу- 
зырьков, который обратно пропорциона-
лен вероятности столкновения флотируе-
мых частиц с пузырьком. Ранее авторы 
работы [47] обнаружили, что ультразву-
ковая обработка пульпы в процессе фло-
тации уменьшает размер воздушных пу-
зырьков, что положительно сказывается 
на эффективности флотации.

Образование по размерам более мел-
ких воздушных пузырьков при ультра-
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звуковой обработке может быть обуслов- 
лено двумя факторами (см. раздел «Ос- 
новы сонохимии»): 

• стабильными кавитационными пу- 
зырьками, образующимися из парогазо-
вых зародышей; 

• небольшими пузырьками, которые 
образуются из более крупных пузырь-
ков за счет эффекта схлопывания.

В то же время авторами сообщалось 
[48], что с увеличением мощности ульт- 
развукового воздействия на пульпу ус- 
тойчивость агрегатов «пузырек-частица» 
снижается из-за отрыва крупных частиц 
под действием акустического поля, тем 
самым ухудшая эффективность флота-
ции сильвина фракции 0,5—1,0 мм.

Как и в случае с ультразвуковой об-
работкой минеральных поверхностей, 
содержащих оксидную пленку, следует 
учитывать длительность и мощность 
воздействия ультразвука, чтобы эффект 
для флотации был максимальным.

Агрегация
Под воздействием ультразвукового 

поля твердые частицы, капли масла или 
воздушные пузырьки могут агрегиро-
ваться, причем в ультразвуковых полях 
стоячей волны благодаря силе акусти-
ческого излучения данный процесс мож-
но контролировать [25].

Широко известно использование ульт- 
развука в процессах разделения нефти 
и воды [34, 49]. В данном случае капли 
масла, находясь в ультразвуковом поле 
стоячей волны, под воздействием силы 
акустического излучения начинают аг- 
регироваться. Однако применение ульт- 
развукового агрегирования в процессах 
минеральной флотации мало изучено.

Chen и др. [50] исследовали флота-
цию угля с использованием ультразву-
ковой обработки. Было показано, что 
на поверхности угольных частиц обра- 
зуются устойчивые кавитационные пу- 
зырьки, которые соединяются с другими 

угольными частицами, образуя агрега- 
ты. После агрегации частиц скорость 
флотации заметно улучшилась. Извле- 
чение флотации увеличилось с 57 до 
68% при времени флотации 2 мин.

Диспергирование  
флотационных реагентов
Как сообщалось ранее (см. раздел 

«Основы сонохимии»), благодаря ульт- 
развуковой обработке наблюдается эф-
фект схлопывания кавитационных пу-
зырьков, который может использоваться 
для диспергирования флотационных реа- 
гентов. Правильно подобранные дли- 
тельность и мощность ультразвукового 
воздействия могут способствовать по-
вышению адсорбции реагентов (напри-
мер, собирателей) на поверхности ми-
неральной частицы, а также снижению 
расхода обработанных ультразвуком реа- 
гентов на флотацию.

Кроме того, за счет эффекта акустиче-
ской кавитации воздействие ультразву- 
ка изменяет различные физико-химиче-
ские характеристики раствора флотаци-
онного реагента: размер и количество 
мицелл и пузырьков, дзета-потенциал, 
вязкость, а также вспенивающую способ-
ность и устойчивость пен, что в свою 
очередь влияет на эффективность фло-
тации.

В работе [51] коллективом авторов 
были рассмотрены вопросы увеличе-
ния эффективности флотационного ре-
агента (раствора солянокислого амина), 
применяемого при сильвиновой флота-
ции, за счет диспергирования мицелл 
реагента с помощью предварительной 
сонохимической обработки. Было изу- 
чено влияние различных режимов аку-
стической мощности (от 168 до 420 Вт с 
шагом 84) и длительности воздействия 
(30, 60 и 150 с) ультразвука на физико-
химические характеристики системы 
«минерал—реагент». Результаты пока-
зали, что предварительная ультразвуко- 
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вая обработка реагента уменьшает раз-
мер мицелл солянокислого амина, что в 
свою очередь ведет к увеличению удель-
ной поверхности мицелл собирателя. 
В связи с чем реагент эффективнее рас-
пределяется на поверхности минерала 
сильвина. Измерены величины угла сма- 
чивания частиц KCl после сонохими-
ческой обработки и адсорбции на нем 
амина, подтвердившие повышение гид- 
рофобизации поверхности минерала силь-
вина. Авторами было обнаружено, что с 
повышением мощности и длительности 
ультразвуковой обработки дзета-потен-
циал раствора реагента становился бо-
лее электроположительным, тогда как 
pH раствора понижался. Кроме того, бы- 
ло установлено, что при использовании 
предварительно обработанного ультра-
звуком раствора солянокислого амина 
извлечение KCl повышается по сравне-
нию с применением необработанного 
ультразвуком реагента.

Также сообщалось [52], что предва- 
рительная ультразвуковая обработка раз- 
личной акустической мощности пено- 
образующих композиций флотационных 
реагентов (раствор солянокислого ами-
на, раствор солянокислого амина с до-
бавлением полиэтиленгликоля 200М и 
раствор солянокислого амина с добавле- 
нием триэтиленгликоля) влияет на свой- 
ства двухфазных пен: пенообразование, 
кратность пен, влажность, устойчивость 
и средняя скорость разрушения пен;  
а также на изменения поверхностного 
натяжения пенообразующих композиций 
реагентов. Авторами было установле-
но, что ультразвуковая обработка пено-
образующих композиций реагентов при 
акустической мощности 420 Вт увели-
чивает кратность пен и пенообразова-
ние на 10,3 и 12,1% соответственно, при 
этом пены становятся более «сухими» 
на 15,2% (в случае раствора солянокис-
лого амина), 15,6% (в случае раствора 
солянокислого амина с добавлением по- 

лиэтиленгликоля 200М) и 13,3% (в случае 
раствора солянокислого амина с добав-
лением триэтиленгликоля). Кроме того, 
наблюдалось повышение стабильности 
пенного слоя при увеличении акустиче- 
ской мощности ультразвуковой обработ-
ки до максимальной (420 Вт) на 63,1% 
(в случае раствора солянокислого ами-
на), что свидетельствует о возможности 
регулирования устойчивости и других 
характеристик пены (пенообразование, 
кратность и влажность пены) с помо-
щью акустического метода. Было уста-
новлено, что ультразвук изменяет выше- 
указанные характеристики пены за счет 
снижения поверхностного натяжения пе- 
нообразующих композиций реагентов и 
уменьшения размера мицелл раствора 
солянокислого амина.

Кроме того, в работе [53] авторы ис-
следовали влияние предварительной со- 
нохимической обработки депрессоров 
шламов (КМЦ и крахмал) на эффектив-
ность сильвиновой флотации. Было ус- 
тановлено, что сонохимическая обработ- 
ка растворов депрессоров уменьшает 
размер агрегатов молекул крахмала бо-
лее чем в 133 раза, агрегатов молекул 
КМЦ — с 6 до 4 нм. Сонохимическое 
воздействие на раствор анионного КМЦ 
с увеличением акустической мощности 
смещает электрокинетический потенци- 
ал в область отрицательных значений, 
при этом сонохимическая обработка лю- 
бой акустической мощности не влияет 
на дзета-потенциал неионогенного крах- 
мала. Также было установлено, что со-
нохимическая обработка понижает ди-
намическую вязкость растворов КМЦ и 
крахмала: вязкость раствора КМЦ при 
максимальной акустической мощности 
420 Вт снижается на 44%, вязкость ра- 
створа крахмала при той же акустиче-
ской мощности ультразвука — на 70%. 
В этой же работе указано, что предвари-
тельная сонохимическая обработка де- 
прессоров сильвиновой флотации спо-
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собствует увеличению извлечения KCl 
и снижению содержания шламов во фло-
тационном концентрате.

Выводы
В статье показано, что ультразвуко-

вая обработка является перспективным 
процессом повышения эффективности 
флотации твердых полезных ископаемых. 
Рассмотрены теоретические основы со-
нохимии, а также проанализированы 
эффекты, возникающие при ультразву-
ковой обработке, включая переходную 
и стабильную кавитации, эффект силы 
акустического излучения. Объяснены 
принципы влияния сонохимического воз-
действия на эффективность флотации, 
которые в первую очередь связаны с 
ультразвуковой кавитацией, возникаю- 
щей из-за повышения давления в паро-
газовых зародышах и воздушных пу-
зырьках, а также с силой акустического 
излучения, которая возникает из-за гра-
диента давления вокруг частицы или пу- 
зырька в ультразвуковом поле стоячей 
волны.

Кроме того, рассмотрено использова- 
ние ультразвуковой обработки при фло-
тации минеральных руд различными 
коллективами ученых за последние два 
десятилетия. Выделено два основных 
изучаемых направления: 

• ультразвуковая обработка пульпы 
или флотационных реагентов до флота- 
ции, при этом рассматривались процес-
сы эмульгирования или диспергирования 
реагентов, удаление оксидных пленок с 
поверхности минеральной частицы, обес-
шламливание под действием ультразву-
кового поля; 

• ультразвуковая обработка в процес- 
се флотации, влияющая на размер пу-

зырьков воздуха, разделение пустой по-
роды от ценного материала, пенообра-
зование и т.д.

Из анализа использованных источни- 
ков можно сделать несколько важных 
выводов:

• при интенсификации процессов 
флотации в основном используют эф-
фект переходной кавитации (низкочастот-
ное излучение), при котором происходит 
схлопывание парогазовых зародышей и 
пузырьков. При этом возникают такие 
явления, как обесшламливание, удале-
ние оксидных пленок с поверхностей 
минералов и диспергирование реагентов;

• мало изучены эффекты ультразву-
ковой обработки, возникающие при ча-
стотах выше 50 кГц, благодаря которым 
проявляются стабильная кавитация и си- 
ла акустического излучения, влияющие 
на агрегативную способность пузырь-
ков и твердых частиц;

• наиболее перспективными с точки 
зрения применения ультразвука на фло-
тационных обогатительных фабриках 
являются ультразвуковая обработка руд- 
ной пульпы, при которой происходит 
удаление глинисто-солевых шламов и 
оксидных пленок с поверхности мине-
ралов, а также предварительная сонохи- 
мическая обработка флотационных реа- 
гентов, которая изменяет многие физико-
химические характеристики реагентов, 
тем самым повышая эффективность и 
экономичность флотационного обогаще- 
ния твердых полезных ископаемых.

В создании статьи принимал участие 
д.т.н., профессор кафедры «Химические 
технологии» В.З. Пойлов (ФГАОУ ВО 
ПНИПУ) — редактирование рукописи, 
ценные замечания при создании статьи.
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